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技术要求：
1.公差原则按GB/T 4249。
2.未注线性尺寸公差等级GB1804  f级。
3.未注角度公差等级GB11335  f级。
4.未注形位公差等级GB/T1184  M级。
5.锐角倒钝。
6.不得出现划伤、裂缝等缺陷。

肖鸿伟 张城森

东莞理工学院ACE战队
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